
[bookmark: _GoBack]Se preparó una imprimación antioxidante de alto espesor con resina epoxi modificado relleno de escamas y óxido de hierro rojo.

Solicitud

Sustratos: Se utiliza como pintura antioxidante para muelles, astilleros, maquinaria pesada, plantas de energía, equipos químicos, maquinaria minera, estructuras de acero hidráulicas y otras estructuras de acero.

Especificaciones

	



Parametros Basicos
	Color
	Roja Hierro

	
	Gloss
	Semi-glossy

	
	Contenido Solido
	70%

	
	Espesor de pelicula seca
	100µm

	
	Volumen teorico
	280/m²

	
	Punto de inflamabilidad
	27°C

	
	Tiempo de secado (25°C)
	Surface≤2h, tiempo de secado real≤24h, curado completo 7d


	
Intervalo de repintado
	Temperatura del sustrato
	5°C
	25°C
	40°C

	
	Mas corto
	36h
	20h
	14h

	
	Mas largo
	3 months

	Pintura frontal a juego
	Imprimación serie sin silicato de zinc, imprimación epoxi rica en zinc, etc.
.

	
Pintura a juego al revés
	Recubrimientos epoxi, recubrimientos de caucho clorado, recubrimientos acrílicos, recubrimientos de poliuretano, recubrimientos de polietileno clorosulfonado, recubrimientos de polietileno con alto contenido de cloro, recubrimientos de red interpenetrantes, recubrimientos de polisiloxano, resina fluorada
revestimientos, revestimientos de urushiol, etc.





Preparacion de Superficie
Una buena preparación de la superficie y seguir la declaración del método / procedimiento de sistema recomendado es una recomendación ideal para la aplicación de la imprimación antioxidante de fosfato de zinc epoxi

La temperatura del sustrato no debe ser inferior a 5 ° C y al menos 3 ° C superior a la temperatura del punto de rocío del aire (la temperatura y la humedad relativa se medirán cerca del sustrato). Por lo general, se requiere una buena ventilación para asegurar un secado adecuado de la pintura.

La temperatura del sustrato no debe ser inferior a 5 ° C y al menos 3 ° C superior a la temperatura del punto de rocío del aire (la temperatura y la humedad relativa se medirán cerca del sustrato). Por lo general, se requiere una buena ventilación para asegurar un secado adecuado de la pintura.
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Esta información contenida en la hoja de datos es, a nuestro leal saber y entender, correcta y actualizada. En condiciones bien definidas. Su precisión o idoneidad en las condiciones reales de cualquier uso independiente no está garantizada y debe ser determinada por el usuario. Todos los consejos dados sobre este producto se dan con buena fe. Dado que no tenemos control sobre las condiciones del sustrato y la aplicación, el fabricante y el vendedor no pueden aceptar ninguna responsabilidad en relación con el uso del producto en relación con la cobertura, el rendimiento, las lesiones o los daños, a menos que lo especifiquemos por escrito. La información de esta hoja de datos está sujeta a cambios sin previo aviso y es responsabilidad del usuario asegurarse de que esté actualizada. Para obtener más información y asesoramiento, comuníquese con el Departamento de Servicio Técnico.
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Metodos de aplicacion
Pulverización: pulverización sin aire o pulverización con aire. Se recomienda la pulverización sin aire a alta presión. Se debe prestar atención al ajuste de la viscosidad y la presión del aire del recubrimiento al rociar con aire. El diluyente no debe exceder el 10%; de lo contrario, el rendimiento del recubrimiento se verá afectado.

Recubrimiento con brocha: se recomienda su uso en prerrevestimientos y revestimientos de áreas pequeñas, pero debe alcanzar el espesor de película seca especificado.

Precaución: Una dilución excesiva podría provocar combaduras y escurrimientos.

Evite calentar hasta que la pintura esté completamente seca (a 20 ° C durante al menos 24 horas). La sal de zinc (también conocida como óxido blanco) se puede formar en la superficie de la imprimación rica en zinc, que no debe exponerse durante mucho tiempo antes de pintar. En la superficie con sal de zinc, se debe realizar el tratamiento de oxidación secundario y eliminar todas las impurezas.


SISTEMA DE PINTURA TÍPICO

	Imprimación antioxidante de fosfato de zinc epoxi Masterlock 76


· 
	Imprimación antioxidante de fosfato de zinc epoxi Masterlock 76

	Una sola capa





ALMACENAMIENTO Y VIDA ÚTIL
En condiciones secas y frescas, la estabilidad durante el almacenamiento puede durar hasta 18 meses en envases sellados originales.

MANEJO

Eliminación: según la orientación y las legislaciones de la autoridad local, por ejemplo, mediante vertedero controlado. En caso de duda, consulte con la autoridad local. No vaciar en desagües, alcantarillas u otros cursos de agua.

Punto de inflamación: contiene disolventes orgánicos y es inferior a 23 ° c.

Precaución: Se recomienda encarecidamente no mantener abiertos los bidones medio usados, ya que forman una piel en la capa superior.






PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

Evite el contacto con la piel y los ojos. Use ropa protectora adecuada, como overoles, gafas, mascarilla antipolvo y guantes. Usa una crema protectora. Son aplicables otras prácticas industriales.
Asegúrese de que haya una ventilación adecuada en el área donde se aplica el producto. No respire los vapores o aerosoles.
MSDS está disponible a pedido para el manejo seguro de este producto.

PRIMEROS AUXILIOS

Ojos: En caso de salpicaduras accidentales, enjuague los ojos con agua tibia inmediatamente y obtenga atención médica.

Piel: Lave la piel concienzudamente con agua y jabón o con un limpiador industrial aprobado. NO USE solventes ni diluyentes.

Inhalación: Salga al aire libre, afloje el collar y mantenga al paciente en reposo.

Ingestión: En caso de ingestión accidental NO INDUZCA EL VÓMITO. Obtener de inmediato

